Preparo Produccién Calidad Sello

INSTRUCTIVO DE PRODUCCION Numero de Control
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e JUNTAR TODOS LOS ACCESORIOS Y AJUSTAR LA ROSCA.
e COLOCAR O'RING.

c. Prueba de los arneses.
e CHECAR COMUNICACION.
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o e W L=} ELABORACION Y PRUEBAS DEL ARN0O0009 ARNES USB CONECTOR 7 VIAS PARA MEDIDOR AZTECA 1
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: 1. ELABORAC|ON Y PRUEBA DE ARNESES e COLOCAR LA CUBIERTA e COLOCAR EL EMPAQUE :
I PEQUENA CON EL “CIRCULO MEDIANO CON EL CIRCULO 1
1 ) ) . . GRANDE” HACIA EL CONECTOR GRANDE HACIA EL CONECTOR 1
1 a. Equipo y material requerido para la elaboracion de los arneses. MACHO MACHO 1
1 ‘ : 1
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: e MTA-100 SERIES: APLICADOR MANUAL DE e CAUTIN Y SOLDADURA. :
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: e (CNO00126.- CONECTOR CONXALL PLUG e CABO0011.- CABLE USB RS232 e  DESCUBRIR EL CABLE Y ESTANARLO. e ESTANAR EL CONECTOR. :
I FMALE 7POS SOLDER CUP 3282-75G-3DC. 5V WIRE END 1.8M. -] I
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: b. Pasos paralaelaboraciéon de los arneses. e SOLDAR LOS CABLES CON RESPECTO AL CODIGO DE COLORES. I
I e CORTAR 1CM APROXIMADAMENTE DE LA CUBIERTA NEGRA (SI LA TIENE). USB-RS232- WE- CONXALL I
| 1800 3282-75G-3DC |
: . INSERTAR  PRIMERO LA e COLOCAR LA CUBIERTA MEDIANA CON LA 1 ROJO 5 i :
I CUBIERTA MAS GRANDE CON LA PARTE MAS GRANDE HACIA EL CONECTOR 2 . 2 I
| ROSCA HACIA EL CONECTOR MACHO. ; |
l MACHO. 3 — — s 3 I
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